Bestellhinweise fiir Anfragen oder Bestellung eines Einlippentieflochbohrers

& BSV BUCK

[] Anfrage [] Bestellung Nr.:

FAX an +49-(0)-9828 911972

Einspannhiilse

Werkzeugtyp Beschichtung
[] mit VHM-Bohrkopf (Typ 100) O ja Beschichtungsart: [] Hiilsen-Nr.
|:| in VHM-Ausfiihrung (Typ 110) )
nein [] ohne [] Sonder-Hiilse
bitte Skizze beifugen
WerkzeugmaRe Schneidengeometrie
o mange [0 standard-Anschiliff

Sickenlange d
siehe Prospekt

Sonderanschliff
bitte Skizze beifligen

Kopflénge

Hiilsenldnge

Nachschliff Bohrtiefe Spaneauslauf

bitte Mal3e in Zeichnung eintragen
Angaben zur Langenberechnung [mm]

Bohr-& 0,9-1,899 [1,9-2,499 |2,5-3,099 | 3,1-5,099 | 5,1-8,099 | 8,1-18,099 | 18,1-30,0
Nachschliff ca. 12 12 14 15 20 30 30
Spaneauslauf ca. 20 22 25 30 35 55 70

maschinenabhangige Verlustlange berlcksichtigen

Angaben zur Bohrung
[] Durchgangsloch

[] sackloch

[] Eintritt/Austritt schrag

bitte Skizze beifligen

[] Uberbohrungen

bitte Skizze beifligen

Werkstoff
Werkstoff-Nr.

Bezeichnung

Maschine
[] Tiefbohrmaschine [] Werkstiick rotiert [] beide rotieren
[] BAz ] Werkzeug rotiert

Festigkeit

Kiihlschmierstoff

[] Tiefbohrol [] Emulsion [] spriihnebel
Kiihlschmmierstoff Kiihlschmierstoff-Druck bar
Stlickzahl Liefertermin
Stk. KW/
Kundendaten
Kunde Firmenstempel
Adresse
Telefon/Fax
Ansprechpartner

Datum/Unterschrift

E-Mail




